Karta Produktu

Plyta Meblowa
MATT PREMIUM
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Opis Produktu

Ptyta meblowa MATT PREMIUM w gtebokim macie jest przeznaczona do zastosowan pionowych w
produkcji mebli oraz dekoracji wnetrz. Produkowana jest na bazie surowej ptyty MDF o grubosci
18mm, dtugosci 2800mm oraz szerokos$ci 1300mm. Nastepnie okleinowana jedno lub dwustronnie
powierzchnig MATT PREMIUM, ktéra jest zabezpieczona folig protekcyjng. W przypadku oklejania
jednostronnego lewa strona oklejana jest folig przeciwprezng PP. Powierzchnie z prawej oraz lewej
strony s3 klejone klejem PUR, charakteryzujgcym sie bardzo wysoka odpornoscig termiczng oraz
wodoodpornoscia.

Folia MATT PREMIUM

Parametry powierzchni MATT PREMIUM w gtebokim macie:
- odporna na zarysowania,

- powtoka pigmentowana zywicg,

- grubos¢ powierzchni 0,35mm,

- odpornos¢ na chemikalia i plamy,

- odpornos¢ na odciski palcdw oraz na promienie UV,

- antybakteryjna,

- stabilno$¢ temperaturowa 180° C.

Gramatura/waga ~ 225
gram/m?
Odpornosé na zarysowania Poziom 4
EN 438-2:2016
Odpornos¢ na scieranie Obroty IP
EN 438-2:2016 ~ 100
Poziom potysku ~3
Pod katem 60°
Odpornosé na plamy Grupa 1, 3 poziom 5
EN 438-2:2016 Grupa 2 poziom 3
Promien oklejania >3
mm
Typ naklejonej folii PET
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Ptyta bazowa MDF

Parametry stosowanej ptyty bazowej:

MDF Plus 780+20 kg/m3

(EN 717)

Data aktualizacji: 19.07.2021

Zastosowanie: ptyta nieno$na, do zastosowania
wewnetrznego w warunkach suchych, do wyposazenia
wnetrz tacznie z meblami.

Grubos$¢ [mm]

>4-|1>6- >9-12( >12-19 >19-30[ >30-45| >45
6|9
Parametry Norma Jednostki Wymagania
Rozrywanie EN 319 [N/mm?] >0,65 | =0,60 >0,55 >0,50
Zginanie EN 310 [N/mm?] >23 222 >20 >18 >17 >15
Modut sprezystosci EN 310 [N/mm?] >2700 [ >2500[ >2200( =>2100{ =1900( =1700
zﬁczn'e”'e nagrubosci - 1en317 o) <30|<17| <15 | <12 | <10 | <8 <6
Formaldehyd EN 717-1 ([ppm] klasa emisji E1
Wilgotnosé EN 322 [%] 3-9
o [ Tolerancja wymiaréw EN324-1 |[mm/m] +2 max 5mm
N
£ | Prostoliniowos¢ krawedzi  |EN 324-2  |[mm/m] <1,5
£ [Prostokatnosc EN324-2 |[mm/m] <2,0
o0
s Tolerancja sredniej gestosci w obrebie
S, ity EN323  ([%] +7
* Tolerancja grubosci EN 324-1 [[mm] 10,2 10,3

* Wymagania techniczne nie ulegajg zmianie przy produkcji ptyt FSC / PEFC

Warstwa przeciwprezna

Tyt ptyty zabezpieczany jest warstwg przeciwprezng - folig tworzywowa PP (Polipropylen) w grubosci
0,16mm.

Gwarantuje wystarczajgcg odpornosé ptyty na odksztatcenia.

Nie zaleca sie wykonywanie elementéw dtuzszych niz 1200mm bez dodatkowych napinaczy.
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Dane ptyty

Dane Grubos¢ catkowita Tolerancja Tolerancja Tolerancja
grubosci dtugosci szerokosci

2800mm 1300mm

MDF 17 mm 17,6 mm +0,4 mm +0,5mm +0,3mm
MDF 18 mm 18,6 mm 0,4 mm +0,5mm +0,3mm

Ocena powierzchni ptyty;
- w odlegtosci 70cm,
- pod katem 30° C,

- w czasie do 20 s,

- dopuszczalne sg niewielkie wady na powierzchni ptyty,
w tolerancji mogg znajdowac sie wady wieksze w ilosci 2 sztuk (Srednicy 5mm, wysokosci 2mm),

- dopuszczalne jest odchylenie w prostoliniowosci ptyty do 2mm / mb.

Pakowanie / Sktadowanie

Ptyty pakowane sg na palecie, zabezpieczone od géry ptytg ochronng oraz spiete pasami. Ptyty
przektadane sg piankg protekcyjng oraz zabezpieczone folig ochronna.

Sktadowac ptyty nalezy w suchym miejscu na poziomym podtozu w temperaturze 15° C - 25° C oraz
wilgotnosci 40 - 65% w zamknietych pomieszczeniach w celu ochrony przed wilgocig oraz
odksztatcaniem. Nalezy chroni¢ przed wszelkimi zabrudzeniami oraz ewentualnymi przeciggami.

W przypadku zmiennych temperatur, w szczegdlnosci w okresie zimowym nalezy pamieta¢ o
aklimatyzacji produktu. Dlatego po otwarciu opakowania ptyty zaleca sie aklimatyzowanie w czasie
nie krétszym niz 48h. W momencie rozpakowywania nalezy zwrdécié szczegdlng uwage na ptyte, aby
nie ulegta uszkodzeniu. Nalezy zdjg¢ ptyte zabezpieczajgcg unoszgc lekko do gory, aby uniknagc
porysowania witasciwej ptyty. Nie nalezy przesuwaé plyty po ptycie. Zaleca sie $cigganie ptyt
pojedynczo za pomocg urzadzen automatycznych tj. ssawki lub recznie (co najmniej 2 osoby)
podnoszac ptyte do gory.

Niezbedne jest zabezpieczenie ptyt przed wszelkimi zabrudzeniami. W przypadku ich pojawienia
nalezy niezwtocznie je usungd.
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Czyszczenie / Pielegnacja

Do czyszczenia powierzchni nie mozemy stosowac zadnych agresywnych $rodkéw czyszczgcych, ktére
zawierajq rozpuszczalniki lub ttuszcze.

Zaleca sie wode lub rozciericzone mydliny. Dotyczy to rowniez tylnej strony.

Wszelkie Scierne srodki czyszczgce i Srodki do szorowania mogg uszkodzi¢ powierzchnie, dlatego
nalezy unikaé¢ stosowania wetny stalowej, gabek szorujacych, agresywnych (twardych) gabek
czyszczacych do czyszczenia. Najlepiej uzywac¢ miekkich materiatéw czyszczacych, np.: bawetny,
Sciereczek lub miekkich ggbek. Podczas usuwania zabrudzen mineralnych, takich jak piasek, srodek
czyszczacy musi byé stale sptukiwany. Zaleca sie przynajmniej pranie Sciereczek z mikrofibry w
temperaturze 90°C przed uzyciem. Plamy nalezy usuwac tak szybko, jak to mozliwe.

Zaleca sie regularne przecieranie powierzchni mebli dobrze zwilzong bawetniang Sciereczka, aby
zapobiec wytadowaniom elektrostatycznym, przyleganiu czastek pytu i zawiesiny w otaczajgcym
powietrzu. Pozostata warstwa wody powinna by¢ w stanie odparowaé niezaleznie od powierzchni (nie
wyciera¢ do sucha recznie).

Nie nalezy uzywaé zadnych urzadzen do czyszczenia parg oraz past do mebli ani srodkdw czyszczacych
do wosku, poniewaz mogg pozostawic lepkg powierzchnie i spowodowacé silny wptyw na wrazenie
matowej powierzchni.

Unikad stojgcej wody i innych ptyndw, poniewaz mogg spowodowac trwate uszkodzenie.

Mimo, ze powierzchnia posiada bardzo wysokg odporno$é na chemikalia, w razie watpliwosci
odpornosc i przydatnosé srodka czyszczgcego powinna by¢ sprawdzana na powierzchni prébki (lub w
niewidocznym miejscu).

Przedstawione wymiary i masy sg orientacyjne.

Zastrzegamy mozliwos$¢ zmian oraz wystepowania pomytek.

matdesign

for furniture & interior



